Eletron

SOLDAS

FICHA TECNICA DE PRODUTO

Tipo de Eletrodo Norma / classificacédo
ELETRON 7018 AWS AS5.1 - E 7018-1 o | 241002014

1 - Campo de Aplicacdo :

Eletrodo de revestimento médio, de facil fusdo, escoria leve e de boa remocdo, bom depésito, forjavel. Alto
rendimento de deposicéo. Para soldas de grande responsabilidade em pecas fortemente solicitadas, podendo ser
usado em todas as posi¢cOes e tipos de juntas, também sobre acos dificilmente soldaveis. Grande resisténcia a
fadiga e ao choque em altas e baixas temperaturas.

Indicado para a soldagem de pegas sujeitas a esfor¢cos alternados e com T°T°, bem como reparos nos setores
mecanico, naval, aeronautico, ferroviario, estruturas metalicas, reservatérios e tubulacdes forcadas.

2 - Composicdo tipica do metal depositado:

C 0,06 %
Mn 1,40 %
Si 0,55 %

3 - Propriedades mecéanicas tipicas:

Limite de escoamento 655 MPa
Limite de resisténcia 720 MPa
Alongamento 26%
Charpy V (- 45 °C) 80J

4 - Caracteristicas Operacionais:

Corrente de trabalho CAz70V/CC+

Posicédo de soldagem F-V-OH-H

Amperagem recomendada 2,50 x 350 mm 70-110A
3,25 x 350 mm 105-155A
4,00 x 450 mm 130-200 A
5,00 x 450 mm 200 -275A
6,30 x 450 mm 315-400 A

5 - Armazenamento:  Temperatura ambiente: ndo recomendado
Estufa: 30 a 140 °C acima da temperatura ambiente

6 - Ressecagem : 260 °C a 425°C
de 1 a 2 h na temperatura
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