
 
 

FICHA TÉCNICA DE PRODUTO 

 

Tipo de Eletrodo Norma / classificação Revisão Data 

ELETRON 7018 AWS A5.1 - E 7018-1 0 24/09/2014 

 

1 - Campo de Aplicação : 
 
Eletrodo de revestimento médio, de fácil fusão, escória leve e de boa remoção, bom depósito, forjável. Alto 
rendimento de deposição. Para soldas de grande responsabilidade em peças fortemente solicitadas, podendo ser 
usado em todas as posições e tipos de juntas, também sobre aços dificilmente soldáveis. Grande resistência à 
fadiga e ao choque em altas e baixas temperaturas. 
Indicado para a soldagem de peças sujeitas a esforços alternados e com TºTº, bem como reparos nos setores 
mecânico, naval, aeronáutico, ferroviário, estruturas metálicas, reservatórios e tubulações forçadas.  
 
2 - Composição típica do metal depositado: 
  
 C  0,06 % 
 Mn  1,40 % 
 Si  0,55 % 
 
3 - Propriedades mecânicas típicas: 
 
 Limite de escoamento  655 MPa 
 Limite de resistência  720 MPa 
 Alongamento   26% 

 Charpy V (- 45 oC)    80 J 
 
4 - Características Operacionais: 
 
 Corrente de trabalho  CA ≥ 70 V / CC + 
 Posição de soldagem  F – V – OH – H 
 Amperagem recomendada  2,50 x 350 mm     -      70 – 110 A  
     3,25 x 350 mm     -    105 – 155 A  
     4,00 x 450 mm     -    130 – 200 A  
     5,00 x 450 mm     -    200 – 275 A  
     6,30 x 450 mm     -    315 – 400 A  
       
5 - Armazenamento:   Temperatura ambiente:  não recomendado 
   Estufa:  30 a 140 ºC acima da temperatura ambiente 
    
6 - Ressecagem : 260 ºC a 425 ºC 
   de 1 a 2 h na temperatura 

Analisado / Aprovado – DQ 
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